‘RAMADA ACOS

SPECIAL STEEL SOLUTIONS - '{: N Aco ligado

| [ ] o : W.Nr. 1.2738

Lar.-Cast.-Lar.

Normas: Estado de fornecimento:
EN: 40 CrMnNiMo 8-6-4 AlISI: P20 modificado DIN: 40 CrMnNiMo 7

Tratado, 290 - 330 HB
Fornecimento: EN ISO 4957

Perfis disponiveis:

) |Z| |Z| Chapa

Mediante consulta - 250231100 mm
EN 10060 EN 10058

COMPOSICAO QUIMICA (%):
C Si Mn Ni P S Cr Mo
0,35-0,45 0,20-0,40 1,30-1,60 0,90-1,20 <0,035 <0,035 1,80-2,10 0,15-0,25

CARACTERISTICAS:

Aco ferramenta ligado para trabalho a frio ou quente, utilizado em ferramentas de alta resisténcia e em moldes para
plasticos, fornecido no estado tratado sem necessidade de tratamento térmico adicional. A nitruragdo favorecerd a
resisténcia ao desgaste e oxidacgdo.

APLICACOES PRINCIPAIS:

Ferramentas de estampagem, “bolsters” de alta resisténcia, engrenagens, veios, moldes para plastico e fundigdo
injetada.

PROPRIEDADES:

Densidade: 7,80 Kg/dm?3

Coeficiente de Dilatagdo Térmica, 10°m/mK:

20 a 600 °C 20 a 500 °C 20 a 400 °C 20 a 300 °C 20 a 200 °C 20a 100 °C
14,6 13,8 12,9

Condutibilidade Térmica, W/mK:

700 °C 350 °C 20°C
32,0 B 34,5

Maddulo de Elasticidade, GPa:

600 °C 500 °C 400 °C 300 °C 200 °C 100 °C 20°C 0°C -100 °C
205

Propriedades Mecanicas:

IZ' Rm Rp0,2 A% 7% Kv
(mm) (MPa) (MPa) (LO=5do) ° )
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TRATAMENTOS TERMICOS
Temperatura Meio de Arrefecimento Dureza
Recozimento de Amaciamento 710-740°C Forno 235 HB
Forjamento 850-1050°C Ar ---
Témpera 840-870°C Oleo, Forno 51 HRC
Reducdo de Tensdes 550°C Azoto =300 HB
Revenido Usual 200-650°C Azoto 28 — 50 HRC
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Aconselhamento Técnico:

A nossa equipa técnica encontra-se disponivel para esclarecimento de duvidas e aconselhamento na selecgdo do material e tratamento térmico

mais adequado a sua aplicagdo.
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