‘RAMADA ACOS | ARK 31

SPECIAL STEEL SOLUTIONS HELNGE Aco rapido

I N W.Nr. 1.3343

Quro-Cast-Ouro

Normas: Estado de fornecimento:
EN: HS 6-5-2C AISI: M2 C DIN: S 6-5-2

Recozido, < 269 HB
Fornecimento: EN ISO 4957

Perfis disponiveis:

%) Vi Dz Chapa

10 a 102 mm Mediante consulta Mediante consulta
EN 10060 EN 10059 EN 10058

COMPOSICAO QUIMICA (%):
C Si Mn \'} Cr Mo "
0,86-0,94  <0,45 <040  1,70-2,10 3,80-4,50 4,70-5,20 5,90-6,70

CARACTERISTICAS:

Aco ligado rapido utilizado em pecas de alto desgaste tais como matrizes e ferramentas de torno. Apresenta uma alta
resisténcia ao desgaste, boa tenacidade e estabilidade dimensional. As suas propriedades mecanicas podem ser
melhoradas com um tratamento de témpera. A Nitruragdo favorece a resisténcia ao desgaste e a oxidagao.

APLICACOES PRINCIPAIS:

Ferramentas de torno e fresa. PungBes, matrizes, machos de roscar. Mandris, brocas helicoidais, ferramentas para
madeira.

PROPRIEDADES:

Densidade: 8,10 Kg/dm?3

Coeficiente de Dilatagdo Térmica, 10°m/mK:

20a 600 °C 20a 500 °C 20 a 400 °C 20a300°C 202200 °C 20a 100 °C
13,0 12,7 12,4 12,2 11,7 11,5

Condutibilidade Térmica, W/mK:

700 °C 350 °C 20°C
22

Maddulo de Elasticidade, GPa:

600 °C 500 °C 400 °C 300 °C 200 °C 100 °C 20 °C 0°C -100 °C
219

Ramada Acos, S.A.
Avenida da Régua, Apartado 10, 3884-004 Ovar A informagcé&o fornecida é precisa e de confianga contudo, alguns dos

Tel.: +351 256 580 580 | Fax: +351 256 580 500 / +351 256 580 410 valores sé@o apresentados a titulo indicativo, ndo assumindo caracter
W ramada.pt | acos ovar@ramada t vinculativo, dado a poder existir variacdes resultantes de erros
' P ’ P associados aos ensaios e as fontes documentais.

Data de actualizagdo: 09/03/2018



RAMADA ACOS

SPECIAL STEEL SOLUTIONS

Quro-Cast-Ouro

TRATAMENTOS TERMICOS

Recozimento de Amaciamento
Témpera

Revenido Usual

Aco rapido
W.Nr. 1.3343

Temperatura Meio de Arrefecimento Dureza
770-840 °C Forno 269 HB
1190-1230 °C Oleo e Azoto 61 HRC
550-570 °C Azoto 60-65 HRC
DIAGRAMA TAC
ARKJ31

*| Dureza HV 1D |T800-500 sec.
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Aconselhamento Técnico:

Temperatura em *C

A nossa equipa técnica encontra-se disponivel para esclarecimento de duvidas e aconselhamento na selecgdo do material e tratamento térmico
mais adequado a sua aplicacdo.

Ramada Acgos, S.A.

Avenida da Régua, Apartado 10, 3884-004 Ovar
Tel.: +351 256 580 580 | Fax: +351 256 580 500
www.ramada.pt | acos.ovar@ramada.pt

A informacao fornecida é precisa e de confianca contudo, alguns dos
valores apresentados sdo indicativos, ndo podendo possuir caracter
vinculativo, dado existirem variacdes resultantes de erros associados
aos ensaios e as actualizagdes documentais.
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